
显控一体 天生强大

PLC控制与HMI交互置于同一高速任务运行

AP700系列高性能智能机械控制器

【新品速报】

√总线最小周期达500μs
√多轴运动控制1ms同步32轴
√15英寸电阻式触摸屏
√交互方式自选，界面更友好
√无风扇结构，宽环境设计

√提供面板式、立柱式、悬臂式安装方式
√可扩展标准键盘与鼠标
√可直接访问操作U盘数据
√可选配专用可编程数控键盘
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Intel x86
处理器 LinuxRT CoDeSys PLCopen

PLCopen

CAM CNC EtherCAT EtherNet HMI

优化控制结构使响应更迅速

多轴运动控制搭配可视化编辑 优化轨迹图形，所见即所得

整合控制程序编程、可视化编程形成Inproshop 优化开发环境使应用更便捷

整合PLC功能与HMI功能 实现智能设备加工方案三大优化



Intel x86处理器      主频1.6GHz双核
DDR4G/8G              SSD64G
DVI-i/VGA
EtherCAT主站*1
EtherNET*1
USBx4

处理器
内存
显示端口

标配总线

AP700系列定位于高性能的
智能机械IPC控制器。强大
而灵活的对外信息 交互、
运动控制性能，使 其在木
工机械、金属加工 、全电
动注塑机等中大型 工艺设
备应用中出类拔萃。

工艺控制多面手

灵活装配懂场景

交互界面友好

PLC和HMI两机功能合二为一，简化控制结
构。加工设备在进行高速高精度的定位与
轨迹的同时，具备网络通信、数据统计分
析和共享能力，综合调控不同工序节奏。
如支持异形板材的下料与加工同时处理。

AP700系列选用15寸电阻触屏，可扩展标
准键盘、专用键盘等外接部件。通过提供
面板式、立柱式、悬臂式多样安装方式，
设备方可因地制宜选型，以适应不同工艺
场景的安装需求。

通过读取DXF、DWG文件，直接生成轨迹
控制程序，用于指定形状的切削、打磨、
下料等轨迹控制。AP700系列对G代码的支
持以及多样化的指令库与可视化空间，让
复杂加工变得简单，为工艺提供更科学的
下料排版方式，减少材料消耗，提高加工
效率。

整合控制程序编程和可视化编程开发环境，
形成汇川技术独有的InoProShop平台。开
发人员可轻松完成加工控制与周边控制的同
步程序设计，缩短设备编程、检测时间。

滑动、选择输入、多维数组输入……AP700
系列为开关状态灯、按钮、输入输出显示控
件提供多样化、个性化的交互方案，界面直
观、易于操作。

支持多种线条、图形以及动态生产图形、
外部图片等，手动编辑、视觉引导设备控
制。

图形化记录生产数据，调研、监测更方便轻
松。

产品配置
RS485×2
Linux/RT
标配
IT7000
64轴
15寸TFT，分辨率1024*768，电阻式

串行通讯
OS
CoDeSys Runtime
HMI
最大轴数
显示器

32轴同步周期1ms

多样化ECT总线模块，可满
足脉冲控制、温度控制、
I/O控制、模拟量控制要求 可视化需求中大型设备

注塑机械

木工机械

总线周期最
小500μs，
最大32轴

PC/面板控制
器，可视化与
控制器一体设
计，可同时用
于自动化、可
视化通讯应用

15寸触摸屏

控制程序编程

可视化编程

InoProShop

整合开发环境

X86+Linux

配备面板

悬臂式安装 专用键盘电控柜面板安装

YG代码
支持IEC编程语言的G代
码，可在操作软件上编程
以及和CAM软件组合使用

三维插补
可利用螺旋线、螺旋形、
空间样条曲线等实现立体
加工

多种插补方式
支持直线、圆弧、椭圆、
抛物线、样条曲线插补，
最多32轴同时插补

三维坐标控件
三维坐标可视化控件可以
动态监控加工轨迹

坐标系设定
配备功能指令方便弓箭坐
标系、机械坐标系等各种
坐标系设定

丰富的运动学转换库
遵循PLCopen多轴协同运
动标准：提供有SCARA、
龙门、并联机械手多种运
动学库

多种处理方式
支持轨迹平滑处理、坐标
系变化、刀具补偿、轨迹
预处理等

指令可视化控件
多种指令可视化控件，提
供多样化可视方案
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